Energiesparpotential Lufttechnik.
Synergien zwischen Absaug- und Zulufttechnik.

Raumlufttechnik fur Produktionsstatten.
Luftmengenbilanzen, Warmeriickgewinnung,
Abwarmenutzung, Zu- und Abluftsysteme.
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Nutzen Sie alle Sparpotentiale in lhrer Produktion?

Das Thema Energieeffizienz ist heute fiir Unternehmen in Industrie und Gewerbe von entscheidender Bedeutung.
Investitionen in Energieeffizienz senken Produktionskosten, erzielen hohe Kapitalrenditen und schaffen Wettbewerbs-
vorteile. Wir von Handte Umweltechnik als Experten im Bereich Lufttechnik flr Produktionsstatten kombinieren
effiziente Abluftreinigungsverfahren mit der dazugehérigen Hallen Be- und Entliftung.
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Umwelttechnik

Gerade in diesem Bereich bleiben vielfach Energie-Einsparpotentiale ungenutzt. Durch Nutzung von Synergien,
Abhangigkeiten der zu reinigenden Prozessabluft zu den Be- und Entliftungssystemen, sowie durch den Einsatz
energieeffizienter Verfahren, erzielen wir betrachtliche Gesamtkosteneinsparungen.

EINSPARPOTENTIALE

Einsparpotential 1
Erfassung

Einsparpotential 2
Bedarfsregelung
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Einsparpotential 3
Filtertechnik

Einsparpotential 4
Warmeriickfiihrung
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Einsparpotential 5
Warmeriickgewinnung

Einsparpotential 6
Hallen-Zu- und Abluft
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11 Raumabluft 16 Zuluft-Ansaudfilter

12 Raumabluftventilator 17 Zuluft-Ventilator Einsparpotential 7
13 Wérmertickgewinnung 18 Zuluft-Nacherhitzer Analyse

14 Fortluft Gesamtanlage 19 Zuluft-Rohrsystem Wirtschaftlichkeit
15 Zuluftansaugdffnung 20 Zuluft-Auslass




Wirtschaftliches Luftmanagement beginnt
bei der Absaugstelle.

Optimale Erfassung bei minimierter Luftmenge.
Handte Erfassungstore.

Handte Erfassungstechnik arbeitet nach dem Minimierungsgebot, d.h. die geforderte vollstédndige, bestmdgliche
Erfassung erfolgt mit dem geringsten mdglichen Luftvolumenstrom. Die Einsparung an Erfassungsluft wirkt sich
entscheidend auf Investkosten Abluftreinigung, wie auch Zuluftanlagen aus, insbesondere auf Einsparung von
Strom- und Heizenergie. Mit Handte Erfassungstechnik — mit modernsten Verfahren zur Strémungssimulation
und hocheffektiven Erfassungselementen — kénnen Einsparpotentiale von bis zu 30% verwirklicht werden.

Merkmale: Nutzen:

N Erzeugung von homogenen Stréomungsprofilen N Hoher Erfassungsgrad der Handte Erfassungs-
durch Aufbau von z.B. Wirbelsenken lber einrichtungen verringert den Aufwand an
tangentiale Lufteintritte raumlufttechnischen MaBnahmen

N Vermeidung von Stréomungsablésungen durch N Handte Erfassungstechnik ermd&glicht
geeignete Einlaufkonturen Luftmengen-Einsparungen von bis zu 30%

N Blasstrahlunterstttzung fir gréBere Entfernungen N Einsparung Wartungs- & Reinigungsauf-

N Vermeidung von Kurzschlussstrémungen wendungen fir Rohrleitungen & Abscheider

N Positionierung der Erfassungselemente unter durch Vorabscheidewirkung
Bertcksichtigung von Ausbreitungsrichtung N Erhéhung der Verfligbarkeit und
und Querstromeinflissen Sicherheit des Anlagenbetriebes

Zusétzlich kénnen die Erfassungselemente mit Vorabscheidewirkung ausgefiihrt werden, z.B. zur:
N Vermeidung von Verschleppung von Kihlschmierstoffen und Spénen aus Bearbeitungsmaschinen
N Funkenvorabscheidung als vorbeugende BrandschutzmaBnahme der nach geschalteten Filteranlage

Fur jeden Maschinentakt die passende Luftmenge.
Handte Stream.

Mit dem Handte Stream MeB- & Regel-Konzept erfolgt die Anpassung der tatsachlich benétigten Erfassungs-
luftmenge auf die unterschiedlichen Bearbeitungszyklen der Produktionseinrichtung. Die Standardauslegung
von Erfassungsluftmengen erfolgt fur die im Bearbeitungszyklus maximal auftretenden Stofflasten, da diffuse
Emissionen in den Arbeitsbereich weitestgehend unterbunden werden mssen. Durch Beriicksichtigung von
Gleichzeitigkeitsfaktoren, Stillstandszeiten im Verbund von mehreren Produktionseinrichtungen mit bedarfsan-
gepassten Stillstands-, Grund- und Spitzenlasten kdnnen bis zu 40% der geplanten Absaugleistung eingespart
werden. Hierbei ist zu bertcksichtigen, dass insbesondere bei kritischen Prozesszyklen sogar eine Mehrleistung
an Absaugluftmenge gegenuber der Standardauslegung zur Verfligung gestellt wird.

Merkmale: Nutzen:
N Robuste & kompakte Ausflihrung geeignet N Einsparung Absaugleistung bis zu 40%
flr den Einsatz in Prozessabluftsystemen N Amortisationszeiten im Bereich 1 — 2 Jahre
N Unempfindliche Handte Volumenstrommessung N Volumenstromiiberwachung sichert und
N Kurze Einbaulange und keine zuséatzlichen Uberwacht den Betrieb der Abluftreinigungs-
Messstrecken erforderlich anlage
N Einfacher Einbau & Einbaulage frei wahlbar N Sicherheit bei kritischen Prozessschritten
N Geringer Druckverlust (ca. 100 Pa) durch Mehrleistung der Erfassungsluftmenge
N Zusatzlich auch als Ausfiihrung mit schnell

schlieBender Brandschutzklappe erhéltlich




Handte Spénetor mit Vorabscheidewirkung

Mit optimierter Erfassung
bis zu 30% Absaugleistung
einsparen!
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Handte Stream Ausfiihrung fiir Realisierte Luftmengeneinsparungen
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Effiziente Raumluftkonzepte brauchen abgestimmte
Integration von Handte Filtersystemen.

Das Handte Filtertechnik-Programm sichert héchste Abscheideleistung, die den Zuluftbedarf und damit Invest-
und Betriebskosten der Raumluftbellftungssysteme reduzieren. Durch unser vielféltiges Portfolio kbnnen wir
stets wirtschaftlichste Verfahren einsetzen und enorme Einsparung mit unseren Filtersystemen realisieren.

Handte Micropore® Trockenfilter (MF)

Handte Micropore® Filter arbeiten nach dem effektiven Prinzip der Oberflachenfiltration. Die Abscheidung von
Stauben erfolgt dabei an den robusten, formstabilen Micropore® Filterplatten, die automatisch mit Druckluft im
Jet-Pulse Verfahren abgereinigt werden.

Merkmale und Nutzen:

N Abscheideleistung bis < 0,1 mg/m® mdglich N Bis zu 40% geringerer Druckluftverbrauch

N Geeignet fur Umluftbetriebsweise unter durch optimiertes Fillvolumen
Berlicksichtigung der TRGS560 N Lange Standzeit durch robuste Bauweise

N Optimaler Arbeitsschutz auch bei Feinststauben und formstabile Filterelemente

U Filterelemente mit BIA-Prifzeugnis N Kompakte, wartungsarme Bauweise mit

U Geringer Druckverlust tber Gesamtlebensdauer hoher Verfugbarkeit

Handte Ol- & Emulsionsnebelabscheider (OEL/EM)

Die Abscheidung von Feinstaerosolen in den Handte Hochleistungs-Ol- & Emulsionsabscheidern erfolgt
mechanisch durch Tragheit-, Koaleszenz- und Sperrwirkung an mehreren selbstregenerierenden Filterstufen.

Merkmale und Nutzen:

N Durchschlagssichere Filtration N Servicefreundlich durch nahezu wartungsfreie

N Ausfiihrungsvarianten fir Feinstaerosole und Rauche Geratekonstruktion
mit konstanten Abscheidegraden von 99,95% nach N Betreiberfreundlicher Aufbau, werkzeugloser
Priifnorm DIN EN 1822 Filterwechsel mit Schnellspanneinrichtung

N Geeignet fur Umluftbetriebsweise unter Beriick- N Komponenten nach Standard fiihrender
sichtigung der TRGS560 Unternehmen der Automobilindustrie

N Regenerier- und waschbare Filterelemente

Handte Nassabscheider (StWV/StW/StZV)

Handte Nassabscheider zeichnen sich durch ihre universelle Einsetzbarkeit aus und sind zudem die sicherste L&sung
bei brand- & explosionsfahigen Medien. Der Einsatz erfolgt insbesondere bei klebrigen Stéduben, Fasern & Flusen,
Polieren mit Paste, Mischbearbeitungen und bei Prozessen mit hohem Funkenflug. Die Abscheidung erfolgt effizient
durch Massentragheit an der Waschflissigkeit (Wasser) durch Wasserwirbel-, Desintegrator- oder Venturi-Technik.

Merkmale und Nutzen:

N Ausfiihrungsvarianten fir Umluftbetrieb mit N TUV-Zulassung mit Baumusterpriifung
Nachfilterstufe bei Anwendungen nach TRGS560 fur Aluminium & Magnesium
U Kein Zusetzen von Filterelementen N Staubfreie Wartung
N Sicherste Lésung bei brand- und explosions- N Konstante Absaugleistung
geféhrlichen Medien N Hohe Betriebssicherheit bei robuster
Bauweise




Handte Filterelemente fiir alle
Filterstufen inkl. Nachfilter

- [
Handte Nassabscheider
STWV-Desintegrator

-
Handte Nassabscheider
STW - Wirbelwéscher

Bis zu 40% Einsparung von Druckluftkosten mit
der Handte Micropore®-Filterplatte

TCO-Kosten bei 3-Schicht-Betrieb in T Euro
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Bis zu 50% Einsparung durch Handte Hochleistungs-
filterelemente
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Bis zu 35% Einsparung durch bedarfsgerechte
Verfahrenswahl aus dem Handte Produktportfolio




Abwarme in Ressourcen wandeln
mit Handte Warmeriuckfuhrung.

Zur Einsparung von Primarenergie nutzt Handte die im gereinigten Abluftstrom nach der Filteranlage enthaltenen
Enthalpie zur Luftaufwadrmung der Produktionshalle.

Der einfachste Fall zur Einsparung von Heizleistung ist die Umluftfihrung bzw. Reinluftriickfiihrung Gber geeignete
Handte Filtersysteme, wodurch der Aufwand zum Heizen erheblich reduziert werden kann.

Zu beachten ist jedoch, daB die Ruckfiihrung gereinigter Luft der Gefahrstoffverordnung und deren technischen

Regeln unterliegt. Abh&ngig von Art, Menge und Aggregatszustand der Schadstoffe, sowie der Restkonzentrationen

der Reinluft gelten Vorgaben fur die mindestens dem Arbeitsraum zuzufihrende AuBenluftmenge, die wiederum zur

Einstellung von Behaglichkeitskriterien entsprechend aufgeheizt werden muB.

N Fir Schadstoffe mit geltenden Arbeitsplatzgrenzwerten (AGW) oder friiher “maximaler Arbeitsplatzkonzentration®
(MAK) unterliegen Grenzwerten der Reinluftkonzentration und Vorgaben zum AuBenluftanteil. Ein MindestauBen-
luftanteil von 30% ist dabei die Untergrenze.

N FUr Schadstoffe mit der Einstufung als KMR (1,2) (krebserzeugend, mutagen, reproduktionstoxisch) oder auch
bei darlber hinausgehenden gesetzlichen Vorschriften (z.B. Betriebssicherheitsverordnung) ist eine Reinluftrick-
fuhrung i.d.R. nicht zuldssig. Der Ausgleich dieser Luftmenge durch AuBenluft ist wahrend der Heizperiode durch
einen Energieaufwand verbunden. Zur Energieeinsparung bei Abluftfiihrung ins Freie empfiehlt Handte daher den
Einsatz von Warmerlickgewinnungs-Systemen.

Sprechen keine gesetzlichen Forderungen gegen den Umluftbetrieb priift Handte durch Wirtschaftlichkeitsvergleich
und Amortisationsberechnung welche Variante den hdchsten Nutzen bietet, z.B. aus folgenden Griinden:

N Fir Umluftfihrung gelten bis zu 10-fach niederige Grenzwerte. Unter Umstanden sind aufgrund der erhéhten
Anforderungen aufwendigere Abluftreinigungsanlagen mit erhdhtem Energiebedarf oder geforderte Sicherheits-
maBnahmen wie z.B. Polizeifilter notwendig.

N Eine Beheizung der Produktionshalle ist nicht erforderlich. Die Abw&rme kann dann genutzt werden zur Beheizung
von z.B. Werkstatten & Lagerhallen.

U Der Zuluft- wie auch der Raumabluftbedarf bei Umluftfihrung steigt, da auch bei Einsatz von Hochleistungsfilter-
systemen immer Restkonzentration in der Abluft vorhanden sind. Nach TRGS560 darf die Gefahrstoffkonzentration
im Arbeitsbereich bei Umluftfihrung im Vergleich zur Abluftfihrung ins Freie nicht nennenswert erhéht werden.

Eine Wechselschaltung Umluft/Abluft, Teilumluftfihrung oder auch Sommer-Winterschaltung stellt eine Kombination von
reiner Umluftfihrung und Abluftfihrung dar, und ist als Variante ebenfalls zu bewerten, insofern die Bedingungen fir
einen Umluft-Teilumluftbetrieb gesetzlich erflllt sind mit folgendem Nutzen:

Nutzung der Abwéarme im Winter

Einsparung von Kihlleistung im Sommer

Warmerlickgewinnungssysteme in der Abluft kénnen flr kleinere Luftstréme ausgelegt werden.

Nutzung von Feuchtigkeit insbesondere bei Nassabscheidersystemen aus Grinden der Behaglichkeit, bzw.
Einsparung von Befeuchtungsleistung der Hallenzuluft. Weiterhin verschiebt sich bei héheren Raumfeuchten
die Behaglichkeitsgrenzen zu niederen Raumtemperaturen, welches zuséatzlich Heizleistung der Zuluft einspart.
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Auch fir die Raumabluft empfiehlt sich zur Energieeinsparung die Nutzung von Warmerlickgewinnungssystemen. In der
Praxis erfolgt, insofern die rdumlichen Verhaltnisse es zulassen, die Zusammenfiihrung von Prozessabluft und Raumab-
luft in ein gemeinsames Warmertckgewinnungssystem zur Investkostenersparnis. Bei Umluftfihrung der Prozessabluft
ist die Wirtschaftlichkeit einer kleineren Warmertickgewinnung fir die Raumabluft gegentber vorgenannter Zusammen-
fihrung zu bewerten.




Umluftriickfihrung bei
Stoffen mit Arbeitsplatzgrenzwert (AGW):
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Varianten der Handte Wérmertickfihrung
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bei einem Handte MF-Trockenfilter Emulsionsnebelabscheider

Bis zu 70% der Heizenergie-
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Maximale Einsparungen bei den Heizkosten
mit Handte Warmerickgewinnungstechnik.

In Luftreinhaltungs-Gesamtkonzept von Handte Umwelttechnik spielt die Nutzung bereits aufgewendeter Energie eine
entscheidende Rolle. Hierzu setzen wir, passend zu lhrer Produktion, verschiedene Warmertickgewinnungsysteme ein.

Handte Rotationswarmetauscher

Rotationswarmetauscher zeichnen sich neben kompakter Bauweise und guter Reinbarkeit vor allem durch héchste
Warmeruckgewinnungseffizienz aus. Diese wird erreicht, in dem eine drehende Speichermasse je zur Halfte koaxial
im Gegenstrom von warmer Abluft und kalter AuBenluft durchstrémt wird. Beim Durchtritt durch die Speichermasse
werden Warme und Feuchte von der Abluft an die Speichermasse abgefuhrt und danach direkt von der AuBenluft
aufgenommen. Voraussetzung fiir den Einsatz ist die 6rtliche Zusammenfihrung der Zu- und Abluftstréme. Rotations-
warmetauscher eignen sich ab mittleren Abluftmengen.

Merkmale und Nutzen:

N Hoéchste Riuckwérmezahlen von 65 — 80% erzielbar N Minimierung von Leckagen durch integrierte

N Bedarfsgerechte Erwarmung der Zuluft zur AuBenluft-Doppelsplilkammer, sowie Aus-
Sicherstellung der Behaglichkeitsanforderungen fihrung fur Betrieb mit Druckgefalle von
erfolgt durch Drehzahlanpassung der Speichermasse AuBenluft zu Prozessluft

N Verschmutzungsunempfindlich durch Wellenhdhen N Hochdruckreinigung, auch automatisch
bis 2,5 mm madglich

Handte Plattenwarmetauscher

Plattenwarmetauscher eignen sich fir kleine bis mittlere Abluftmengen und insbesondere dann, wenn jegliche
Verschleppung von Stofflasten der Abluft zur Reinluftseite vermieden werden muss. Der warme Abluft- und der
kalte AuBenluftstrom sind durch warmeleitende Flachen voneinander getrennt und werden im Kreuzstrom oder
parallel durchstrémt. Eine Ubertragung der Feuchte an die AuBenluft findet jedoch nicht statt, gegebenenfalls
ist eine zusatzliche Befeuchtung zu empfehlen. Voraussetzung fur den Einsatz ist die 6rtliche Zusammenfihrung
der Zu- und Abluftstrome.

Merkmale und Nutzen:

N Ruckwérmzahlen von 50-60% erzielbar N Verschmutzungsunempfindliche

N Keine Stoffubertragung, daher geeignet Ausflihrung durch Plattenabsténde
fur stark kontaminierte Abluft bis 16 mm

N Warmedbertragung ist nicht abschaltbar, N Hochdruckreinigung, auch automatisch
bedarfsgerechte Regelung kann tber mdglich

AuBen- oder Abluftbypass erfolgen

Handte Kreislaufverbundsysteme

Kreislaufverbundsysteme ermdglichen die Warmerickgewinnung auch bei értlich entfernt liegenden Fortluft- und
AuBenluftstrdomen und sind deshalb besonders geeignet fur den nachtréglichen Einbau. Das System eignet sich fur
kleine wie auch fir groBe Abluftmengen und insbesondere fiir kontaminierte Abluftstréme, da eine Verschleppung
zur Reinluftseite ausgeschlossen ist. Die WarmeUbertragung zwischen den Luftstrémen erfolgt Uber je einen Warme-
tauscher in der warmen Abluft und in der kalten AuBenluft. Diese sind Uber einen Rohrkreislauf mit einem zirkulieren-
den, flissigen Warmtrager verbunden.

Merkmale und Nutzen:

N Ruckwérmzahlen von 40-50% erzielbar N Bedarfsgerechte Erwarmung der Zuluft
N Keine Stoffiibertragung, daher geeignet zur Sicherstellung der Behaglichkeits-
fur stark kontaminierte Abluft anforderungen erfolgt durch Regelung
N Verschmutzungsunempfindliche Ausflihrung des Wasserstromes
durch Lamellenabstande bis 5 mm N Ausfiihrung geeignet fiir Hochdruck-
reinigung
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Handte Rotationswérmetauscher mit Energieeinsparung eines Rotationswérme-
rotierender Speichermasse tauschers von bis zu 80% p.a.
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Handte Kreislaufverbundsystem Energieeinsparung eines Kreislaufverbund-
mit zirkulierender Fliissigkeit systems von bis zu 50% p.a.




Raumluftstromungen zur Lastabfuhr nutzen
mit Handte Zulufttechnik.

Die Ausbreitung von Luftschadstoffen im Arbeitsbereich wird von der Raumluftstromung entscheidend beeinflusst.

Der Zuluftstrom ist dabei nach den aus dem Arbeitsbereich einer Halle fortzufiihrenden Wérme- oder Stofflasten zu
bemessen. Je nach Produktions- und den vorliegenden Rahmenbedingungen, kann durch die richtige Wahl der Zu-
lufteinbringung bis zu 70% an Zuluftmenge eingespart werden.

Mischen (Verdiinnen)

Zuluft wird mit hohem Impuls Uber Gitter, Disen oder Drallluftausldsse in den Raum eingebracht. Die Folge ist eine
intensive Vermischung mit der Hallenluft. Dies fuhrt zu einer nahezu gleichmaBigen Verteilung von Warme & Stoffen
im gesamten Raum.

Merkmale und Kriterien: Anwendungen:

N Keine besonderen Anforderungen an die Luftqualitat
N Keine oder nur geringe Warmelasten
N Stoff- und Warmequellen sind rdumlich getrennt

N Montagehallen, Werkstatten
N Lager, QS-Bereiche
N Laboratorien

Schichten (Zonieren)

Beim Schichten wird die natirliche Thermik von Produktionseinrichtungen zur Warme- und Stoffabfuhr genutzt.
Dabei gelangt die kiihlere Zuluft impulsarm Uber spezielle Luftauslasse nach unten. Dadurch bilden sich in der
Produktionshalle zwei horizontale Schichten unterschiedlicher Temperatur, Feuchte und Luftqualitat. Die reinere,
kuhlere Luft fullt die untere Schicht (Arbeitsbereich), so dass die warmere belastete Luft in die obere Schicht
entweichen kann. Optimierte Handte Lésungen erzielen mit der Schichtltftung im Vergleich zur Mischliftung

Einsparungen im Bereich von 40 - 70%.

Merkmale und Kriterien:

N Hohe Anforderungen an die Luftqualitat im Arbeitsbereich
N Gekoppelte Warme- und Stofflasten

N Thermikstromung moglichst ungestort

Anwendungen:

N Maschinensale, GieBereien
N Hartereien, Pressereien

N Galvanikbetriebe

Verdrangen

Uber groBflachige Luftauslésse wird eine riickstrémungsfreie, dominierende Luftbewegung erzeugt, wodurch
freigesetzte Stoffe im gesamten Raum oder Teilraum durch eine einheitlich gerichtete Strdomung zu den Abluft-
offnungen verdrangt werden. Zur Ausbildung dieser Strémungsform sind sehr hohe Luftmengen erforderlich.
Handte Umwelttechnik setzt diese Strémungsart in Bereichen mit erhdhten Anforderungen an die Luftqualitat

ein.

Merkmale und Kriterien:
N Sehr hohe bis extreme Anforderungen an die Luftqualitat
N GroBe Zuluftstréme erforderlich

Anwendungen:

N Werkzeugmaschinen,

N Portalfrasmaschinen

N Schleif- oder Lackierkabinen




Einsparung von bis zu 70% Zuluft-
menge durch die richtige Wahl der

Raumluftstrémung!
Stofibelastungsgrad im Raum
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Mit fundierten Wirtschaftlichkeits-

vergleichen Kosteneinsparungen
in allen Bereichen realisieren!

Gerne erstellen wir fiir Ihre
Absaug-, Zu- und Abluft-Anlagen
Wirtschaftlichkeitsberechnungen
und Gesamtluft-Konzepte fiir
lhre Produktion. Lassen Sie sich
von der Hohe des mdéglichen
Einsparpotentials Gberraschen.

Unsere Experten freuen sich
auf Ihren Anruf!

Entscheiden Sie sich fur Energieeffizienz
mit Handte Wirtschaftlichkeitsanalysen.

Wichtiges Entscheidungskriterium fir neue Projekte und Investitionen in Energie-
effizienz ist neben Umweltschutz und Ressourcenschonung, der daraus erzielbare
Nutzen durch Kosteneinsparungen. Vor allem, da gerade in der Lufttechnik immer
mehrere Varianten und Ausfiihrungsformen mdglich sind.

Handte Umwelttechnik erstellt Ihnen deshalb vor jedem Projektstart fundierte
Wirtschaftlichkeitsanalysen, die eine detalierte Grundlage fir lhre Investionsent-
scheidungen liefern.

Wirtschaftlichkeitsanalyse von Lufttechnikvarianten

; am Beispiel einer Halle mit Extrusionsanlagen
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Wirtschaftlichkeitsanalyse von Lufttechnikvarianten
am Beispiel einer Halle mit
kiihlschmierstoffbetriebenen Werkzeugmaschinen
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Rundumpaket Beratung, Planung, Fertigung, Service
mit den Experten von Handte zuverlassig realisierbar!
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Mechanische Bearbeitung — Kihlschmierstoffaerosole — 78.000m3/h

=== -

Metallveredelung — Zink-Stdube — 50.000 m3/h Zuluft — Mischstrémung




Mit neuestem Know-how immer eine Nasenlange vorn!

Die Entwicklung neuer und innovativer Filterldsungen hat bei Handte Umwelttechnik
Tradition. Ein weiterer wichtiger Baustein unseres Erfolgs ist die Verfahrens- und Produk-
tionstechnologie — denn unsere Lésungen sollen fur unsere Kunden sicher, efffizient aber
vor allem wirtschaftlich sein. Deshalb produzieren wir:

N am Standort Deutschland
Damit garantieren wir Qualitat, den direkten Draht von Entwicklung zur Produktion und
leisten damit auch als deutsches Unternehmen unseren Beitrag zur Standortsicherung.

N nach neuesten Standards
Damit sichern wir die Investitionsleistungen unserer Kunden.

N fiir unsere internationalen Vertretungen
Damit wir in der N&he unserer Kunden sind. Unsere weltweiten Vertretungen bieten
ein umfassendes Service-Netz.

N fiir alle relevanten Verfahren — und damit optimale Lésungen in der Abluft-
reinigung und Raumlufttechnik aus einer Hand!
Nasswaschverfahren, Trockenfiltration, Aerosolabscheidung, Geruchseliminierung/
VOC, Absorptionsverfahren, Adsorptionsverfahren, Erfassungslésungen, Arbeitsplatz-
I6sungen, Raumlufttechnik, Warmericklufttechnik, Sicherheitstechnik.

N mit neuester Technik
High-Tech Anlagen sichern die Umsetzung innovativster Technologie. Wir fertigen zahl-
reiche Serien kostenglnstig in unseren LaserschweiBanlagen — fir eine fehlerfreie,
vollautomatische Produktion.

Innovative Absaug- & Zulufttechnik Qualitatsprodukte & -Anlagen Montage & Service weltweit
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HANDTE Umwelttechnik GmbH
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