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Schlauchfilter Typ STFOPZ

In Zellenbauweise mit vollautomatischer
Druckluftabreinigung

Einsalzbereiche Zementindustrie, Chemische Industrie
Huttenwerke, Gieflereien, GuB- und Pharmazeutische Industrie, N

metaliverarpeite

reien, Industrie fur Steine und Erden




Schlauchfilter Typ STFOPZ

Aufbau

Der HANDTE-Schlauchfilter ist in recht-
eckiger Zellenbauweise gefertigt,

Er besteht aus:

— Staubsammeltrichter
— Filterkammer

— Reingaskammer

Am Staubsammeltrichter werden Staub-
austragorgane wie Zellenradschleusen,
Forderschnecken, Pendelklappen usw.
auftragsgebunden angebracht.

In der Filterkammer befinden sich die
auf Stutzkorbe aufgezogenen Filter-
schlauche. Durch Schnappringe wer-
den die Schlauche sicher im Schlauch-
boden gehalten.

Oben in der Reingaskammer sind die
Blasrohre, Magnetventile und der
Druckluftspeicherbehalter eingebaut.
Bel der HeiBgasfiltration sind die
Magnetventile und der Speicherbehal-
ter auBerhalt des Filters angebaut.

Funktion

Das Rohgas tritt unten im Staubsam-
meltrichter in den Filter ein. Durch die
Umlenkung des Luftstroms nach oben
werden gréBere Staubteilchen direkt
nach unten in den Staubsammeltrich-
ter abgeschieden.

Die Filterschlauche werden vom Roh-
gas von auBen nach innen durch-
strémt. Mitgeflihrter Staub wird auf der
SchlauchauBenseite zurlickgehalten.
Das gereinigte Gas gelangt (ber Rein-
gaskammer und Rohrleitung zum
nachgeschalieten Ventilator,

Abreinigung

Die Abreinigung erfolgt entweder zeit-
oder differenzdruckabhangig gesteuert
in den am Ventilsteuergerat eingestell-
ten Intervallen. Da immer nur ein Teil
der Filterschlauche gleichzeitig abge-
reinigt wird, kann die Abreinigung auch
wahrend des Filterbetriebes vorgenom-
men werden.

Durch die Druckwelle werden die
Schlduche schlagartig aufgeblaht und
der auBen anhaftende Staub in den
Staubsammeltrichter abgeworfen.

Abreinigungsintervalle

Abreinigungsdauer und -intervalle rich-
ten sich nach den jeweiligen Betriebs-
bedingungen.

Abreinigungsdauer 0,1 - 1 sec.
Abreinigungsintervall 7 - 70 sec.

Druckluftversorgung

Die Druckluft muB wasser- und olfrei
sein, um ein Zusetzen der Filterschl&u-
che zu vermeiden,

Der Druckluftbedarf liegt bei ca. 0,05 -
0,15 Nm*h pro m* Filterflache bei 5 -
6 bar Uberdruck.

Bauseitig ist ein Filter mit Druckregler
in die Zuleitung vor dem Druckluftspei-
cher einzubauen.

Druckluftbeheizung

In verschiedenen Fallen muB die
Druckluft beheizt werden. Hierzu wird
ein zusatzlicher Behélter mit eingebau-
tem Infrarot-Heizstab, Temperaturregler
und Sicherheitsventil dem Druckluft-
speicherbehalter vorgeschaltet.

Am Speicherbehélter wird ein Kon-
densatableiter angebracht. Die Ablauf-
leitung ist bauseits anzubringen.

Filtermaterial

Als Filtermaterial werden feinporige
Nadelfilze in verschiedenen Qualitdten
verwendet. Die Temperaturbestandig-
keit der Filtermaterialien liegt bei ca.
120 -150° C.

In Sonderfallen werden Materialien mit
einer Bestandigkeit bis 240° C einge-
setzt. Durch die periodische und
auBerst intensive Abreinigung arbeitet
der Filter mit nahezu konstantem
Druckverlust von ca. 80 — 200 daPa.

Zur Uberwachung des Filterwider-
stands ist an jedem Filter ein Differenz-
druckmanometer angebaut.

Absolutfilter

Bei verschiedenen Stduben muB dem
Filter ein Absolutfilter nachgeschaltet
werden. Dieser Filter ist nicht regene-
rierbar und muB nach Ablauf der
Standzeit ausgetauscht werden.

Berstscheiben

Fir die Abscheidung explosiver Staube
wird der Filter mit Berstscheiben und
Druckentlastungskamin ausgestattet.
Bei der Aufstellung im Raum sind bau-
seits Druckentlastungskanale nach
auBen ins Frele anzubringen.

Staubaustragung

Die Staubaustragung kann lber ver-
schiedene Austragungsarten erfolgen,
z:Bi

— Staubkessel mit Sackeinlage

- Zellenradschleuse

- Forderschnecke mit Zellenrad-
schleuse oder Doppelpendelklappe

Rohgastemperatur

Wird der Taupunkt des Rohgases
durch niedrige Umgebungstemperatur
an den Filterwanden unterschritten,
entsteht Kondensation.

In diesem Fall muB das Filtergehause
isoliert oder zusétzlich beheizt werden.

Flr die einzelnen Filterstoffarten sind
folgende Betriebstemperaturen zu-
ldssig:

Nadelfilze:

Polyester max. 150° C

Dralon T max. 140° C

Nomex  max, 200° C

Teflon max, 260° C




Filterschlaucheinbau

.

Filterschlauch in den Schiauchboden
einfGhren und in die Filterkammer
absenken.

Druckluftversorgung
Quaiitat: i
trocken und olfrei - 6 bar Uberdruck
* 1 Behélter fir Druckluftbeheizung
* 2 Temperaturregler
* 3 Sicherheitsventil
* 4 Infrarot-Heizstab
* 5 Druckluftanschlul3
6 Druckluftspeicher
7 Druckluftentwasserer
8 Abblas-Magnetventil
9 Abblasrohr
10 Reingaskammer
11 Reingasaustrittstutzen
12 Inspektionstiren
13 Dusenboden
14 Stutzkorb mit Duse
15 Filterschlauch
16 Filterkammer
17 Rohgaseintrittstutzen
18 Staubsammeltrichter

Druckluftbeheizung
* Einsatz je nach Staubart
und Aufstellungsort
1 Behalter fir Druckluftbeheizung
2 Temperaturregler
3 Sicherheitsventil
4 Infrarot-Heizstab
6 Druckluftspeicher
7 Kondensatableiter
8 Abblas-Magnetventil

Bauseitige Leistung:
a) Filter mit Druckregler

b) Druckluftleitung mit Armaturen
bis zum Druckluftspeicher

Schnappring zusammendrucken und
den Schlauch im Schlauchboden
ginrasten lassen.

4 2 3
11/
\l
o 6
?07_C/ — 8

e ==

Betriebseigene
Druckluftteltung
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Schlauch abgleiten lassen.

zur zweiten Zelle
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** AnschluBflansche nach DIN 24158, Reihe 3, N
Technische Daten Filterabmessungen '-
Schiauch @ 160 mm Austrittstutzen** Eintrittstutzen®*
GroBe St. | Lange| Flache| Ventil | Stitze| S A B G D E F G H
mm m’ | Stiick | Stick | mm mm x mm mm mm x mm mm mm mm i
240 2.360 | 130 2.400 450 x 1.000 400 % 900 3.070| 7.185
288 2.840 | 157 2.880 450 x 1,000 400 x 900 3.550 | 7.665

1 336 | 110 | 3.320 | 183 11 4 3.360 450 x 1.000 775 400 x 900 750 | 4.030| 8.145
384 3.800| 210 3.840 500 x 1.250 500 x 1.000 4510 | 8.625
432 4280 | 236 4320 500 x 1.250 500 x 1.000 4990 | 9.105
480 4760 | 263 4.800 500 x 1.250 500 x 1.000 5.470 | 9.585
240 | 2360 | 190 2.400 500 x 1.250 500 x 1.000 3.070 | 7.185
288 2840 | 228 2.880 500 x 1.250 500 x 1.000 3.550 | 7.665 !

1% 336 | 160 | 3.320 | 267 16 4 3.360 500 x 1.250 775 500 x 1.000 750 | 4.030 | 8.145 r
384 3.800| 305 3.840 630 x 1.400 560 x 1.250 4,510 | 8.625 h
432 4.280 | 344 4.320 | 630x1.400 560 x 1.250 4.990 | 9.105 [
480 4760 | 383 4,800 630 x 1.400 560 x 1.250 5.470 | 9.585 ] |
240 2.360 | 261 2.400 630 x 1.400 775 560 x 1.250 3.070 | 7.435 i
288 2840 | 314 2.880 630 x 1.400 775 560 x 1.250 3.550| 7.915 I N

2 335 (2203320 367 | 22 | 4 |3360| 630x1400 | 775| 560x1250 | 1000 | 4.030 | 8.395 |
384 3800 420 3840 800 x 1.600 1.015 710 x 1.6800 4510 | 9.115 { |
432 4280 | 473 ' 4320 | 800x1.600 | 1.015| 710x1.600 4,990 | 9.595 =
480 4.760 | 526 I 4800 | 800x1.600 | 1.015| 710x1.600 5.470 |10.075 :
240 2360 | 320 [ 2400 | 710x1.600 | 1.015] 630x1.400 3.070 | 7675
288 2840 | 385 2880 | 710x1.600 | 1.015| 630x 1.400 3.550 | 8.156 . -

2% 336 | 270 | 3.320 | 450 27 6 3.360 710 % 1.600 1.015 630 x 1.400 1000 | 4.030 | 8.635 %

384 3.800 | 515 3.840 | 1.000 x 1,600 1.255 800 x 1.600 4.510 | 9.355 4
432 4,280 | 581 4.320 | 1.000 x 1.600 1.255 800 x 1.600 4.990 | 9.835 E
480 4.760 | 646 4.800 | 1.000 x 1.600 1.255 800 x 1.800 5.470 |10.315 £}
240 2.360 | 391 2.400 800 x 1.800 1.015 630 x 1.600 3.070 | 7.675 =
288 2840 | 471 2.880 800 x 1.600 1.015 630 x 1.600 3550 | B.155 §

3 336 | 330 3.320 | 550 33 6 3.360 800 x 1.600 1.015 630x1.600 | 1000 | 4.030 | 8.635 =
384 3.800| 830 3.840 | 1.000 x 1.800 1.255 900 x 1.600 4510 | 9.355 é
432 4280 | 710 4.320 | 1.000 x 1.800 1.255 900 x 1.600 4990 | 9.835 =
480 4.760 | 789 4.800 | 1.000 x 1.800 1.255 900 x 1.800 5.470|10.315 ;

Mal - und Konstruktionsénderungen vorbehalten E




Staubaustragsmoglichkeiten

S —

Fahrbarsr Behélter mit Standard-Behalter Dogpelpendelklappe, Zellenradschleuse Schnecke mit Zellenrad- | Schnecke mit pneuma-
VerschluBband, Sack- mit Anprefivorrichtung | mechanisch oder moto- schieuse und Big-Bag | tischem Sender
einlage und Druckaus- risch

| gleichsleitung

Absauganiage fiir Magnesiumschmelzofen.
Absaugmenge 42,500 Bm/h.

Absaugung einer Strahlanlage fur Aluminiumteile.
Absaugmenge 20.000 Bm“/h mit Druckentlastungs-
fldchen und Bersttopf,




Absaugung von Metallschmelzdfen
Absaugmenge 120.000 Bm¥/h,

Abgasreinigung fur Braunkohle-
heizkraftwerk.

Absaugmenge 2 x 34.000 Bm*/h.

HANDTE ist seit mehr als 50 Jahren Unsere Fachingenieure und unser
in der Luftreinhaltung tatig. technischer AuBendienst beraten
Sie gerne und fir Sie unverbindlich.

Planung, Konstruktion, Fertigung,
Montage kompletter Anlagen und
einzelner Gerdte in einer Hand.
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